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内容概要

本书以Masteream 10中文版为平台，介绍了Mastercam数控加工自动编程技巧及应用实例。
全书共分5章，依次介绍数控自动编程的基础知识、加工管理及后处理、二维铣削加工、三维铣削加
工（三轴、五轴）、车削加工等方面的知识，针对每种加工方式都给出了应用实例。
全书以不同加工方式为主线，结合典型实例详细讲解了数控自动编程的思路和方法。
在介绍如何使用Masteream软件编程的同时，对加工零件的刀具选择、刀具轨迹编译等进行了详细的分
析，使读者在较短的时间内掌握数控自动编程技术。
    书中所配光盘中给出了全部加工实例文件，读者可以按照所讲方法来调用练习。
    本书面向数控编程工程技术人员，也可以作为高等院校、职业学院CAM 专业的教材以及各种CAM
培训班教材。
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