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内容概要

人力资源和社会保障部教材办公室编著的《数控车床编程与操作（广数系统）》主要内容包括数控车
削编程基础、数控车床基本操作、数控车仿真加工、外轮廓加工、内轮廓加工、切槽与切断、螺纹加
工、非圆曲线的加工、技能鉴定实例。

《数控车床编程与操作（广数系统）》由崔兆华任主编，王希波、付荣、邢业华、逯伟、乔西菊参加
编写，由洪惠良审稿。
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章节摘录

版权页：   插图：   1.数控系统的保养与维护 不同数控车床的数控系统的使用、维护在随机附带的说明
书中一般都有明确的规定。
总的来说应注意以下几点： （1）制定严格的设备管理制度，定岗、定人、定机，严禁无证人员随便
开机。
 （2）制定数控系统日常维护的规章制度。
根据各种部件的特点，确定各自的保养条例。
 （3）严格执行机床说明书中的通电、断电顺序。
一般来说，通电时先强电后弱电；先外围设备（如通信PC机等），后数控系统。
断电时，与通电顺序相反。
 （4）应尽量少开数控柜和强电柜的门。
因为机加工车间空气中一般都含有油雾、飘浮的灰尘甚至金属粉末。
一旦它们落在数控装置内的印制电路板或电子器件上，容易引起元器件间绝缘电阻的下降，并导致元
器件及印制电路板损坏。
为使数控系统能超负荷长期工作，采取打开数控装置柜门散热的降温方法更不可取，其最终结果是导
致系统加速损坏。
因此，除进行必要的调整和维修外，不允许随便开启柜门，更不允许敞开柜门进行加工。
 （5）定时清理数控装置的散热通风系统。
应每天检查数控装置上各个冷却风扇工作是否正常。
视工作环境的状况，每半年或每季度检查一次风道过滤网是否有堵塞现象。
如过滤网上灰尘积聚过多，需及时清理；否则，将会引起数控装置内部温度过高（一般不允许超过60
℃），致使数控系统不能可靠地工作，甚至发生过热报警现象。
 （6）定期维护数控系统的输入、输出装置。
光电式纸带阅读机、软驱及通信接口等是数控装置与外部进行信息交换的重要途径。
如有损坏，将导致读人信息出错。
为此，纸带阅读机小门、软驱门应及时关闭；通信接口应有防护盖，以防止落人灰尘和切屑。
 （7）经常监视数控装置用的电网电压。
数控装置通常允许电网电压在额定值的±（10%～15%）范围内，频率在±2Hz范围内波动，如果超出
此范围就会导致系统不能正常工作，甚至会引起数控系统内的电子部件损坏。
必要时可增加交流稳压器。
 （8）定期更换存储器的电池。
存储器一般采用CMOS RAM器件，设有可充电电池维持电路，防止断电期间数控系统丢失存储的信息
。
在正常电路供电时，由电压为SV的电源经一个二极管向CMOS RAM供电，同时对可充电电池进行充
电。
当电源停电时，则改由电池供电，以保持CMOS RAM的信息。
在一般情况下，即使电池尚未失效，也应每年更换一次，以确保系统能正常工作。
更换电池时应在CNC装置通电状态下进行，以避免系统数据丢失。
 （9）数控系统长期不用时的维护。
若数控系统处在长期闲置的情况下，要经常给系统通电，特别是在环境湿度较大的梅雨季节更是如此
。
在机床锁住不动的情况下让系统空运行，一般每月通电2～3次，通电运行时间不少于1h。
利用电气元件本身的发热来驱散数控装置内的潮气，以保证元器件性能的稳定可靠及充电电池的电量
。
实践表明，在空气湿度较大的地区，经常通电是降低故障率的一个有效措施。
 （10）备用印制电路板的维护。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<数控车床编程与操作>>

印制电路板长期不用很容易出故障。
因此，对于已购置的备用印制电路板应定期装到数控装置上通电运行一段时间，以防止损坏。
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编辑推荐

《全国高级技工学校数控类专业教材:数控车床编程与操作(广数系统)》中人力资源和社会保障部教材
办公室编著。
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