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内容概要

在我国社会建设日新月异、经济发展一日千里的今天，中等职业学校肩负着培养适应市场需要的第一
线实用技能型人才的光荣使命，任重而道远。
教材建设是人才培养的关键，它是一体化课程教学改革的重要基石，是提高技能人才培养质量的必要
载体，是加快技能型人才规模化培养的有效催化剂。
鉴于此，本教材在参照原劳动和社会保障部培训就业司颁发的《电子类专业教学计划与教学大纲》以
及充分考虑学生实际情况的基础上，突破传统教材固有的模式，采用“模块一项目一活动”的新颖编
排结构。
本教材的编写具有如下特点：    1．在内容选择上，除涵盖传统的电子技术基本技能以外，还充分追踪
新的生产实际，反映新知识、新方法、新工艺和新技术的应用，使之具有时代特征。
    2．在编写方式上，采用了理论知识与基本技能训练一体化的模式。
理论知识以分类、特点、方法为基本内容，以够用为度；基本技能则突出检测、使用以及操作技能的
讲述，力求详尽，使教材更加符合学生的认识水平和认知规律。
    3．教材本着“能力为本位，训练为主线”的原则，确保每一个项目都有一次技‘uaiJil练活动，让学
生及时掌握电子技术基本技能，为培养与提高学生实际动手能力、综合应用能力和职业适应能力夯实
基础。
    4．文字简练，通俗易懂；图表并举，形象直观；符号单位符合国家标准，教学内容符合中等职业教
育的实用要求，教材定位体现中等职业学校电子类专业基础课程教学改革的方向。
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书籍目录

模块一　预备知识　项目一　安全用电和文明操作　项目二　电子技术基础实验基本知识　项目三　
常用手工工具　项目四　指针式万用表及其电阻挡的使用方法模块二　基本元器件　项目一  电阻器
　项目二　电位器　项目三  电容器　项目四  电感线圈　项目五　变压器　项目六　晶体二极管　项
目七  晶体三极管　项目八　场效应管　项目九　晶闸管　项目十　集成电路　项目十一　开关和熔
断器　项目十二　表面安装元器件模块三　焊接技术　项目一　焊接基础知识　项目二　手工焊接技
术　项目三　拆焊技术模块四  电子仪器仪表　项目一　直流稳压稳流电源　项目二　指针式万用表
　项目三　数字式万用表　项目四　函数信号发生器　项目五　交流毫伏表　项目六　频率计数器　
项目七　单踪示波器　项目八　双通道示波器　项目九  多功能电话机检测仪　项目十　数字存储示
波器　项目十一　频谱分析仪模块五　电子装配工艺　项目一  电子装配工艺基本知识　项目二  电子
技术文件及电气识图　项目三　收音机的工作原理　项目四　收音机的组装与调试
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章节摘录

　　4.拆焊的方法　　（1）剪断拆焊法。
先用斜口钳或剪刀贴着焊点根部剪断导线或元器件的引线，再用电烙铁加热焊点，接着用镊子将引线
头取出。
这种方法简单易行，在引线较长或安装允许的情况下是一种很便利的方法。
对引线很多的器件且明确其已损坏时，也可采用此法先切断所有引线再拆焊。
　　（2）分点拆焊法。
分点拆焊法是先拆除一个焊接点上的引线，再拆除另一个焊接点上的引线，最后把元器件拔出。
这种方法适合拆焊只有两个或三个引线的元器件。
　　（3）集中拆焊法。
集中拆焊法是用电烙铁同时交替加热几个焊接点，待焊锡熔化后一次拔出元器件。
此法要求操作时加热迅速，注意力集中，动作快，引线不能过多。
　　对于引线排列整齐的元器件（如集成电路）。
可自制与元器件引线焊接点尺寸相当的加热块或板套，在电烙铁上对所有焊点一起加热，待焊锡熔化
后一次拔出元器件。
　　对表面贴装元器件，用热风焊枪给元器件加热，待焊锡熔化后将元器件取下。
　　（4）采用吸锡器或吸锡烙铁拆焊法。
这种方法是利用吸锡器的内置空腔的负压作用，将加热后熔融的焊锡吸进空腔，使引线与焊盘分离。
此法操作简便，只是吸锡烙铁较贵。
　　（5）采用空针头拆焊法。
该法是利用尺寸相当（孔径稍大于引线直径）的空针头（可用注射器针头），套在需要拆焊的引线上
，当电烙铁加热焊锡熔化的同时，迅速旋转针头直到电烙铁撤离焊锡凝固后方可停止，这时拔出针头
，引线显然已被分离。
　　（6）采用吸锡材料拆焊法。
吸锡材料拆焊法是利用吸锡材料（如屏蔽线纺织层、细铜网、多股导线等）吸走熔融的焊锡而使引线
与焊盘分离的方法。
　　（7）间断加热拆焊法。
在拆焊耐热性差的元器件时，为了避免因过热而损坏元器件，不能长时间连续加热该元器件，应该采
用间断加热法进行拆焊。
　　①间断加热拆焊某一焊点。
先除去焊点上的焊锡，露出轮廓，接着挑开引线，最后再用电烙铁加热残余焊料并取下元器件。
　②间断加热拆焊元器件各焊点。
拆焊这类元器件时，应逐点间断加热。
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