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内容概要

　　《可摘局部义齿设计图谱》共分七个章节，第一至第五章节主要介绍有关可摘局部义齿设计的基
础理论知识，并融人了许多参编人员多年积累的临床经验。
同时涉及部分热点知识，如SLM，SDA等。
第六章为牙列缺损肯氏分类修复设计图谱。
第七章为复杂的牙列缺损病例修复治疗方案。
两章全部选择实际临床病例，并附有设计要点和修复方式，希望能够传递新的科技、规范的技能和独
特的理念。
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