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内容概要

本书为21世纪高等学校规划教材。
本书主要内容包括：常用量具的使用方法、机械零部件测绘的基本知识、典型零件的测绘、机械部件
的测绘、机械零部件的拆卸与装配。

 本书可作为高职高专院校机械零部件测绘的教材，也可供相关专业工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：二、测量误差的来源和分类1.测量误差的来源测量误差的来源是多方面的，主要包括
以下几点：（1）标准件误差。
对于长度测量器具而言，校准用的量块等器具即为标准件，它们自身的误差将影响被校量具的准确度
。
（2）测量方法误差。
由于测量方法和被测工件安装方式的不同所引起的误差，或者因量具或被测工件位置不正确而产生的
误差，称为测量方法误差。
为了减小因定位而造成的测量方法误差，在测量中应遵守基准面统一的原则。
（3）测量器具误差。
影响测量器具误差的因素较多，主要有测量器具的工作原理、结构、制造和调整的水平以及测量时操
作人员的调整、操作技术水平等。
在接触测量时，测量力的大小都会造成一定的误差。
因此，一方面要保持适当的测量力，使测量时所施加的测量力尽可能相等；另一方面要求事先校对
“0”位。
（4）环境条件引起的误差。
测量时的环境条件（如环境温度、湿度、大气压力、空气清洁度、振动等因素）引起的测量误差即为
环境条件引起的误差。
在一般测量中，温度变化引起的误差占主要地位。
（5）测量人员引起的误差。
测量人员引起的误差主要来自操作人员的责任心、技术水平、熟练程度，其次是操作人员眼睛的调节
能力、分辨能力、操作习惯等。
2.测量误差的分类测量误差主要有系统误差、随机误差和粗大误差三种。
（1）系统误差。
系统误差又称为规律误差，是在一定的测量条件下，对同一个被测量尺寸进行多次重复测量时，误差
值的大小和符号（正值或负值）保持不变，或者在条件变化时，按一定规律变化的误差。
系统误差可以通过试验分析或计算加以确定。
若能在测量结果中进行相应的修正，系统误差还可能减小甚至消除。
（2）随机误差。
随机误差又称为偶然误差，是在相同的测量条件下，对同一个被测量尺寸进行多次重复测量时，误差
值的大小和符号要发生变化，但没有一定变化规律的误差。
随机误差不能通过试验分析或计算加以确定，也不能用修正的方法加以消除，只能用增加重复测量次
数的方法来减小它对测量结果的影响。
（3）粗大误差。
粗大误差又称为粗误差或寄生误差，是指对测量结果发生明显歪曲的一些误差。
产生此误差的原因往往是主观因素，包括使用有缺陷的量具，操作时粗心大意，读数、记录、计算的
错误等，这些误差又称为疏忽误差。
另外，环境条件的反常突变因素也是产生这些误差的原因，如突如其来的冲击、振动和电磁干扰等。
只要发现有粗大误差存在，就应该将此测量数值废弃不用。
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编辑推荐

《机械零部件测绘》是21世纪高等学校规划教材之一。
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