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内容概要

《中国电力建设工法汇编》以《电力建设工法管理方法》为依据，按年度出版，内容涉及火电、水电
、输变电、风电等建设项目，涵盖了土建、锅炉、汽轮机、皂热、输变电、焊接等专业施工技术。
本书所述工法技术含量高，有较强的专业性，应用范围广、内容翔实，其建筑与安装各项技术必然会
广泛应用于电力建设新的工程项目中。

本书对电力建设施工企业科学组织施工有很强的指导意义，同时又可作为一本工具书，供电力建设全
体技术人员学习和参考。
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章节摘录

插图：5．4．3．2低压内缸实缸找正和通流间隙测量调整(1)清洁内缸和持环上下中分面并检查是否有
损坏，若需要则修整。
将持环内缸由内至外顺序逐渐用行车将设备上半移至安装位置，放低内缸上半直到中分面的间隙
为5mm，在上半缸销孔处插入锥销，设备放到中分面后，敲入锥销。
(2)装入中分面螺栓，中分面螺栓松开状态和拧紧状态下分别测中分面间隙。
中分面螺栓拆出之前，敲钢印与孔配对。
以轴承座油挡洼为基准拉钢丝逐渐对隔板和持环内缸进行中心测量调整(上下、左右)。
(3)找中完成后，然后对内缸实缸进行负荷分配。
负荷分配的步骤及要求：在同一侧(GE或TE)猫爪处放置液压千斤顶，先将内缸左侧(右侧)顶起0
．3mm，再将内缸右侧(左侧)顶起0．3mm，观察左右侧液压千斤顶的压力表读数，从读数大的一侧取
出猫爪下面的适当垫片放到读数小的一侧，直到两侧压力表读数相同，则负荷分配就完成了。
低压内缸进行负荷分配时，中心导向销处的“L”键应处于装配状态。
(4)吊走内缸隔板和持环上半，落入低压转子，吊入低压转子前先将内缸下降2．5mm，吊入转子后再
将内缸抬高2．5mm，注意抬高时内缸1个角1个角抬高，不要4个角同时抬高，以免转子下去时碰坏汽
封齿。
(5)低压内缸下半部分对汽轮机转子找中：1)对内缸下半部分进行横向找中以使汽轮机转子和内缸之间
的间隙在各侧都相等。
用塞尺测量汽轮机转子和内缸下半部分之间4个测点的间隙，测点位置如图5．4．3．2-1所示。
检查所有记录下来的数据是否一致，通过移动内缸下半部分来修正偏差。
在内缸靠着汽轮机转子的4个测点上放置千分表并进行调整。
抽出中心导向销上的配合键，通过改变工艺垫片再次调整内缸和外缸之间的液压千斤顶，移动内缸下
半部分来补偿。
2)如果“底部”测点的间隙与横向间隙不一致，必须抬高内缸下半直到在所有测点上间隙都相等。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<中国电力建设工法汇编>>

编辑推荐
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