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内容概要

胡健主编的《西门子S7-300\400PLC工程应用(第2版)》以S7—300／400 为样机，以SIMATIC STEP 7
Professional 2006
SR4软件为平台，从工程应用出发，以典型项目案例为媒介，将PLC的相关知识融入项目之中，力争通
过一系列项目的学习与训练，使学员逐步掌握S7-300／400
PLC硬件系统配置及硬件调试，STEP 7软件的应用及仿真，PLC程序结构、LAD语言程序设计及系统调
试，顺序功能图的结构、S7
Graph语言编程、顺序功能图的设计及调试，PROFIBIJS
DP网络组态及网络调试的方法和技巧，并具备可编程控制器程序设计员(师)所要求的基本能力。

《西门子S7-300\400PLC工程应用(第2版)》注重实际，强调应用，是一本工程性较强的应用类教程，可
作为高职高专自动化等专业的PLC教学实训一体化教材，也可供从事PLC应用系统设计、调试和维护
的工程技术人员自学或作为培训教材使用。
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编辑推荐

　　《西门子S7-300400PLC工程应用（第2版）》以“黄河水利职业技术学院—西门子工业自动化与驱
动技术集团先进自动化技术联合示范实验中心”S7—300／400PLC实训设备为测试平台，以工作过程
为导向按项目对教材内容进行序化，以基于工作过程的思想对教材内容进行组织与编写，注重过程性
知识讲解，适度介绍概念和原理。
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