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内容概要

本书主要内容包括：焊条电弧焊、自动埋弧焊、CO2气体保护焊、氩弧焊等操作技法及材料使用、安
全技术方面的禁忌；常用金属材料的焊接禁忌；典型金属结构焊接禁忌；气焊、气割设备、工具、材
料的使用及操作禁忌。
本书以介绍实用技能为主，图文并茂，简明实用，着重介绍技术工人必须掌握的专业知识与操作技能
，以及一些成熟的实践经验，将专业知识与操作技能有机地融在一起，力求解决生产中的实际问题：
并以典型实际加工为例，详细介绍操作技能、技巧禁忌及注意事项，供各相应工种技术工人参考借鉴
，突出实用性、针对性和可操作性。
    本书可供广大从事焊接技术工人掌握实用操作技能与知识，可作为技术培训教材，也可供相关专业
职业院校师生参考学习。
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焊双面成形  七、低碳钢平板对接立焊的单面焊双面成形  八、薄板的焊条电弧焊  九、25钢二氧化碳气
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