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内容概要

　　《放电加工》从三个方面写，一是从软件方面写，介绍线切割常用的HL编程软件，第三章和第四
章，花了两章的篇幅来介绍。
HL线切割编程软件，本书介绍软件重在实操，特别是在第三章的第六节从实操的各个界面的变化来说
明软件的使用，二是从经验方面写，更多是把有实践经历的师傅们的经验写进去，特别在本书的第六
章所谈到的“线切割机床故障处理以及维修保养”是记录和整理许多现场师傅的工作经验，这些经验
是宝贵的、可直接借鉴和引用的，把现场的经验写进书中是重要的。
三是从控制方面写，介绍有关的控制电路。
　　本书主要分为六章，第一、二章介绍电火花线切割加工技术和电火花成型加工技术；第三、四章
介绍电火花线切割机床的HL软件编程；第五章介绍电火花的控制系统；第六章介绍线切割机床故障处
理以及维修保养。
　　本书可作大、中专教材，也可作为学习这项技术的参考资料。
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书籍目录

第一章　电火花切割加?技术第一节　数控电火花线切割机床简介第二节　线切割机床加工前的准备第
三节　数控电火花线切割机床的基本操作第四节　快走丝线切割和慢走丝线切割第五节　中走丝线切
割第二章　电火花成型加工技术第一节　电火花成型加工技术概述第二节　电火花成型加工工艺第三
节　电火花成型机床的操作第四节　电火花成型机床的穿孔加工第五节　电火花型腔加工第六节　电
火花成型机床常见故障与处理第三章　线切割机床HL软件编程第一节　HL线切割软件介绍第二节　
图形编辑操作第三节　图形加工操作第四节　AUTOP线切割软件使用概述第五节　图形输入操作第六
节　HL线切割软件使用图解第四章　线切割机床HL软件应用实例第一节　直线和圆弧组成图形的绘
图和编程第二节　直线、圆弧、过渡圆及对称图形的绘图和编程第三节　两圆的公切线及公切圆第四
节　等分旋转图形第五节　三点圆及三切圆第六节　综合图形编程第五章　电火花加工控制系统第一
节　电火花加工机床的控制简介第二节　PCI总线技术第三节　线切割机床的步进电源第四节　线切
割机床的高频电源第五节　线切割机床的电气系统第六章　线切割机床的维修第一节　线切割机床断
丝原因第二节　线切割机床常见故障与处理第三节　线切割机床典型故障与处理第四节　线切割机床
的维修
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