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前言

　　模具技术是工业的基础技术之一，它的发展对振兴我国民族工业有着重大而深远的意义。
在各类模具中，注塑模具占有相当大的比例，得到了各行各业的广泛应用。
目前，注塑模具的主要发展方向是高精密化和高效益化，因此，对注塑模具设计和注塑模具制造以及
注塑成型都提出了更高的要求。
近年来，由于市场的激烈竞争，各企业都在不断创新产品，不断变化产品结构，对模具设计人员技术
水平7的要求也越来越高，为了适应新形势下的高要求，让更多模具行业人员提高模具技能，作者将
自己从事模具设计工作的笔记整理出来，希望能为模具技术的发展贡献一份力量。
　　本书注重注塑模具设计的实践性、条理性、经验．性，由浅入深，突出重点，简明扼要，实例实
用。
本书中的许多经验值都可以直接作为模具设计的依据，对模具设计人员来说，本书是近距离的良师益
友。
本书共分为14章，第1章和第2章分别介绍塑料基本知识和塑料成型知识，为注塑模具设计打下良好的
基础；第3章为模具设计的初步认识；第4章到第11章分别详细介绍注塑模具各个部分的具体设计要点
和具体设计方法，使读者能够详细而深入地掌握注塑模具各个组成部分的细节；第12章通过具体的注
塑模具设计实例来讲解整套注塑模具的设计思路和设计方法，使读者完整地掌握整套注塑模具的设计
；第13章通过经典实例点评来巩固和加深注塑模具设计知识，使读者形成注塑模具设计的理念；第14
章为注塑模具设计的相关资料，为注塑模具的设计提供参考数据。
本书适用于从事模具设计工作的技术人员，也适合各职业院校及培训机构模具专业师生参考。
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内容概要

　　模具技术是工业的基础技术之一，它的发展对振兴我国民族工业有着重大而深远的意义。
在各类模具中，注塑模具占有相当大的比例，得到了各行各业的广泛应用。
目前，注塑模具的主要发展方向是高精密化和高效益化，因此，对注塑模具设计和注塑模具制造以及
注塑成型都提出了更高的要求。
近年来，由于市场的激烈竞争，各企业都在不断创新产品，不断变化产品结构，对模具设计人员技术
水平7的要求也越来越高，为了适应新形势下的高要求，让更多模具行业人员提高模具技能，作者将
自己从事模具设计工作的笔记整理出来，希望能为模具技术的发展贡献一份力量。
　　本书注重注塑模具设计的实践性、条理性、经验．性，由浅入深，突出重点，简明扼要，实例实
用。
本书中的许多经验值都可以直接作为模具设计的依据，对模具设计人员来说，本书是近距离的良师益
友。
本书共分为14章，第1章和第2章分别介绍塑料基本知识和塑料成型知识，为注塑模具设计打下良好的
基础；第3章为模具设计的初步认识；第4章到第11章分别详细介绍注塑模具各个部分的具体设计要点
和具体设计方法，使读者能够详细而深入地掌握注塑模具各个组成部分的细节；第12章通过具体的注
塑模具设计实例来讲解整套注塑模具的设计思路和设计方法，使读者完整地掌握整套注塑模具的设计
；第13章通过经典实例点评来巩固和加深注塑模具设计知识，使读者形成注塑模具设计的理念；第14
章为注塑模具设计的相关资料，为注塑模具的设计提供参考数据。
本书适用于从事模具设计工作的技术人员，也适合各职业院校及培训机构模具专业师生参考。
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章节摘录

　　1　塑料基本知识　　1.1　塑料　　塑料是一种以天然或合成高分子化合物为主要成分，加人一
定量的填充剂、增塑剂、稳定剂、着色剂等填料，在一定温度和压力下可塑制成型，并且在常温下保
持形状不变，具有一定强度和刚度的材料。
塑料也俗称塑胶或树脂胶料。
塑料的组成如下。
　　（1）树脂：通常树脂是从石油中提炼出来的，它是一种在受热条件下容易软化，在外力作用下
具有流动性的聚合物，是由原子通过化学键连接而成的高分子所组成的化合物，简称高聚物或聚合物
，统称为合成树脂。
合成树脂是塑料的基体，由于其是以线型或支链型高分子所组成的高聚物，并可熔融，所以，合成树
脂大多数是热塑性材料，加热可以熔融，冷却又能固化，并且可以反复使用。
　　（2）填充剂：填充剂又称填料，具有增强塑料特性的功能，能改善塑料成型加工产品的性能，
提高注塑成型制品的技术特性。
塑料中常用的填充剂一般有碳酸钙、滑石粉、玻璃纤维、氢氧化铝等。
选用合适的填充剂可以改善塑料的性能，可以扩大塑料的使用范围，例如，塑料中加入填充剂，可增
加材料的硬度和模量，可降低塑料制品材料的蠕变性能，并可降低生产成本。
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