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内容概要

　　为了系统地总结我国连续铸轧技术近40年的发展，特别是连续铸轧加工理论与实际操作技术的成
就和经验，进一步推动我国连续铸轧技术进步，满足连续铸轧行业生产技术人员的技术需求，中国有
色金属协会加工技术委员会与中南大学出版社一起，组织国内铝加工行业众多专家、学者和生产第一
线的工程技术人员共同编撰了这本中国有色金属丛书铝业职工读本之《铝及铝合金连续铸轧带坯生产
》。

　　本书内容技术含量大；理论联系实际，以实践为主，突出实用性；国内外相结合，突出先进性；
注重科学性、系统性和代表性。
具有实用性、先进性、科学性，可作为指导连续铸轧行业进一步发展的工具书和培训教材。
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