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内容概要

全书共分七章，内容包括基本概念、工件的装夹及夹具设计、机械加工工艺规程的制订、机械加工精
度、机械加工表面质量、机器的装配工艺及现代制造技术。
　　本书为高等工科院校（包括职工大学、电视大学、业余大学、函授大学）机械设计制造及自动化
专业本科生教材，也可供工厂、院、所从事机械制造、机械设计工作的工程技术人员学习参考。
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书籍目录

第一章　基本概念　§1-1　生产过程与工艺过程　　一、生产过程　　二、工艺过程　§1-2　生产
纲领与生产类型　§1-3　基准　　一、设计基准　　二、工艺基准　　习题第二章　工件的装夹及夹
具设计　§2-1　概述　　一、装夹的概念　　二、装夹的方法　　三、夹具装夹及其误差　§2-2　
工件的定位　　一、工件定位原理　　二、定位元件的选择　　三、定位误差的分析与计算　　四、
工件定位方案设计及定位误差计算举例　§2-3　工件的夹紧　　一、夹紧装置的组成及设计要求　　
二、夹紧力的确定　　三、夹紧机构设计　　四、工件夹紧方案设计及夹紧力计算举例　　五、夹紧
动力装置设计　§2-4　夹具设计　　一、夹具设计的步骤　　二、夹具设计举例　　习题第三章　机
械加工工艺规程的制订　§3-1　概述　　一、机械加工工艺规程的作用　　二、机械加工工艺规程的
制订程序　　三、机械加工工艺规程制订研究的问题　§3-2　零件的工艺性分析及毛坯的选择　　一
、零件的工艺性分析　　二、毛坯的选择　§3-3　工艺过程设计　　一、工艺过程的组成　　二、定
位基准的选择　　三、零件表面加工方法的选择　　四、加工顺序的安排　　五、工序的集中与分散
　§3-4　工序设计　　一、机床和工艺装备的选择　　二、加工余量及工序尺寸的确定　§3-5　时
间定额及提高劳动生产率的工艺措施　　一、时间定额的估算　　二、提高劳动生产率的工艺措施　
§3-6　工艺方案的技术经济分析　　一、工艺方案的比较　　二、技术经济分析　§3-7　机械加工
工艺规程制订及举例　　一、制订机械加工工艺规程的基本要求　　二、机械加工工艺规程的制订原
则　　三、制订机械加工工艺规程的內容和步骤　　四、制订机械加工工艺规程举例　　习题第四章
　机械加工精度　§4-1　概述　　一、加工精度　　二、加工误差　　三、加工精度的研究内容　
§4-2　加工精度的获得方法　　一、尺寸精度的获得方法　　二、形状精度的获得方法　　三、位置
精度的获得方法　§4-3　工艺系统原有误差对加工精度的影响及其控制　　一、工艺系统原有误差对
尺寸精度的影响及其控制　　二、工艺系统原有误差对形状精度的影响及其控制　　三、工艺系统原
有误差对位置精度的影响及其控制　§4-4　加工过程中其它因素对加工精度的影响及其控制　　一、
工艺系统受力变形对加工精度的影响及其控制　　二、工艺系统热变形对加工精度的影响及其控制⋯
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