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内容概要

　　《钢结构焊接导论》共10章，主要内容包括：气焊与气割、电焊条、焊条电弧焊设备与选用、焊
条电弧焊、其他焊接方法、其他切割方法、碳钢低合金结构钢的焊接、焊条电弧焊焊接缺陷与检验、
钢结构焊接应力与变形、焊接安全基本知识。
《高等学校“十一五”规划教材·钢结构焊接制造系列：钢结构焊接导论》是钢结构焊接制造系列丛
书之一。
　　《高等学校“十一五”规划教材·钢结构焊接制造系列：钢结构焊接导论》不仅是高等学校机械
制造专业和材料、建筑、造船、桥梁等工程类专业的本科生教材，也是相关领域工程技术人员的培训
教材和参考书。
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章 电焊条2.1 电焊条的分类2.2 电焊条的构造2.3 电焊条型号与牌号2.4 焊条的检验2.5 焊条用量计算2.6 
焊条的保管与烘干思考题第3章 焊条电弧焊设备与选用3.1 焊接电弧3.2 电弧的静特性和电源的外特
性3.3 焊条电弧焊用焊机3.4 直流电源焊接电弧的构造、温度分布和稳定性思考题第4章 焊条电弧焊4.1 
焊条电弧焊的焊接接头与焊缝4.2 焊缝符号表示方法及应用4.3 焊条电弧焊工艺思考题第5章 其他焊接方
法5.1 埋弧焊的原理及特点5.2 CO2气体保护电弧焊的原理及特点5.3 氩弧焊的原理及特点5.4 钢结构的电
阻焊5.5 栓钉（焊钉）焊接思考题第6章 其他切割方法6.1 碳弧气刨6.2 等离子弧切割6.3 数控切割6.4 激
光切割思考题第7章 碳钢低合金结构钢的焊接第8章 焊条电弧焊接缺陷与检验第9章 钢结构焊接应力与
变形第10章 焊接安全基本知识参考文献
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章节摘录

　　第1章 气焊与气割　　气焊、气割是利用氧气与可燃气体混合燃烧时，放出的大量热，形成热量
集中的高温火焰（火焰中的最高温度一般可达2 000—3200C），进行焊接和切割金属的一种加工方法
。
　　气焊发展至今已有近百年的历史，是一种通用的焊接方法。
早期用于焊接的焊条表面没有药皮，焊缝质量很差。
随着药皮焊条焊、埋弧焊、氩弧焊、二氧化碳气体保护焊、等离子弧焊等焊接方法的应用，气焊在多
种金属材料焊接中逐渐被取代。
但气焊与其他焊接方法相比，火焰温度低，加热均匀，金属熔化速度慢，焊接接头冷却缓慢，所以，
在焊接不重要的碳素钢和低碳低合金结构钢的薄板、铸铁、熔点较低的铜、铝时仍有应用，特别是在
黑色金属材料切割中，气割仍占重要部分。
此外，钢结构厚板开坡口、焊接变形的矫正、复合材料的钎焊、金属材料的焊前预热、焊后缓冷、火
焰喷涂、汽车维修等也广泛采用气焊。
　　此外，从设备投入和使用来看，气焊、气割设备具有结构简单、投资少、容易维修、气体灌装运
输方便、便于保存、操作灵活等特点，目前仍是不可缺少的加工方法。
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