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前言

　　进入21世纪以来，高等职业教育呈现出快速发展的形势，高等职业教育的发展，丰富了高等教育
的体系结构，突出了高等职业教育的类型特色，顺应了人民群众接受高等教育的强烈需求，为现代化
建设培养了大量高素质技能型专门人才，对高等教育大众化作出了重要贡献。
目前，高等职业教育在我国社会主义现代化建设事业中发挥着越来越重要的作用。
　　教育部2006年下发了《关于全面提高高等职业教育教学质量的若干意见》，其中提出了深化教育
教学改革，重视内涵建设，促进“工学结合”人才培养模式改革，推进整体办学水平提升，形成结构
合理、功能完善、质量优良、特色鲜明的高等职业教育体系的任务要求。
　　根据新的发展要求，高等职业院校积极与行业企业合作开发课程，根据技术领域和职业岗位群任
职要求，参照相关职业资格标准，改革课程体系和教学内容，建立突出职业能力培养的课程标准，规
范课程教学的基本要求，提高课程教学质量，不断更新教学内容，而实施具有工学结合特色的教材建
设是推进高等职业教育改革发展的重要任务。
　　为配合教育部实施质量工程，解决当前高职高专精品教材不足的问题，西安电子科技大学出版社
与中国高等职业技术教育研究会在前三轮联合策划、组织编写“计算机’、通信电子、机电及汽车类
专业”系列高职高专教材共160余种的基础上，又联合策划、组织编写了新一轮“计算机、通信、电子
类”专业系列高职高专教材共120余种，这些教材的选题是在全国范围内近30所高职高专院校中，对教
学计划和课程设置进行充分调研的基础上策划产生的。
教材的编写采取在教育部精品专业或示范性专业的高职高专院校中公开招标的形式，以吸收尽可能多
的优秀作者参与投标和编写，在此基础上，召开系列教材专家编委会，评审教材编写大纲，并对中标
大纲提出修改、完善意见，确定主编、主审人选。
该系列教材以满足职业岗位需求为目标，以培养学生的应用技能为着力点，在教材的编写中结合任务
驱动、项目导向的教学方式，力求在新颖性、实用性、可读性三个方面有所突破，体现高职高专教材
的特点。
已出版的第一轮教材共36种，2001年全部出齐，从使用情况看，比较适合高等职业院校的需要，普遍
受到各学校的欢迎，一再重印，其中《互联网实用技术与网页制作》在短短两年多的时间里先后重
印6次，并获教育部2002年普通高校优秀教材奖。
第二轮教材共60余种，在2004，年已全部出齐，有的教材出版一年多的时间里就重印4次，反映了市场
对优秀专业教材的需求。
前两轮教材中有十几种入选国家“十一五”规划教材，第三轮教材2007年8月之前全部出齐。
本轮教材预计2009年全部出齐，相信也会成为系列精品教材。
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内容概要

　　《维修电工实训（初、中级）》系参考初、中级维修电工国家标准及高职高专对维修电工的职业
技能培训要求编写而成。
内容主要有：维修电工基本操作技能，常用低压电器及其拆装与维修，电量测量，室内电气线路的操
作技能，电动机，电动机的基本控制线路及其安装、调试与维修，常用生产机械的电气控制线路及安
装、调试与维修，电子技术应用，中级维修电工PLC实训等。
　　本教材取材适当、结构新颖、内容丰富，每章都安排一定数量实用性强的技能训练，较好地体现
了高等职业技术教学的特点。
　　本教材可作为高等职业院校电子类、自动化类、机电类专业的教材，也可作为初、中级维修电工
培训考证教材。
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章节摘录

　　1.通电延时型时间继电器　　以JS7-2A为例说明，该时间继电器有二对瞬时触头，即一对为瞬时
动合触头，一对为瞬时动断触头.另有二对延时触头，一对为通电延时动合触头（常开触头），另一对
为通电延时动断触头（常闭触头）。
　　时间继电器线圈一旦通电，二对瞬时触头立即动作，即瞬时动合触头立即变为闭合，而瞬时动断
触头立即变为断开。
同时，时间继电器开始计时，计时时间一到，延时动合触头立即由断开状态变为闭合，而延时动断触
头立即由闭合状态变为断开。
　　线圈一旦断电，所有触头均恢复原始状态。
　　2.断电延时型时间继电器　　以JS7－4A为例说明，该时间继电器有二对瞬时触头，即一对为瞬时
动合触头，一对为瞬时动断触头。
另有二对延时触头，一对为断电延时闭合动断触头（常闭触点），另一对为断电延时断开动合触头（
常开触点）。
　　时间继电器线圈一旦通电，所有触头立即动作，即瞬时动合触头立即变为闭合，而瞬时动断触头
立即变为断开，同时，断电延时闭合动断触头（常闭触点）立即变为断开，而断电延时断开动合触头
（常开触点）立即变为闭合。
时间继电器线圈若一直处于通电状态，则上述状态将一直保持。
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