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前言

　　《塑料模具设计指导与资料汇编》是新世纪高职高专教材编审委员会组编的模具设计与制造类课
程规划教材之一，也是《塑料成型工艺与模具设计》的配套辅助教材。
　　本教材是在总结了近几年来各高职院校模具专业教学教改经验的基础上编写而成的，可作为塑料
模具课程设计、毕业设计等实践教学环节的指导书或塑模设计职业培训教材，同时还是一本可供从事
塑模设计的工程技术人员随时方便查阅的实用参考工具书。
　　本教材在编写的过程中力求突出以下特色：　　1.根据模具设计与制造专业的工程应用型人才的
培养目标，以“应用”为主旨和特性，明确规范塑料模具设计实践环节的步骤、内容与要求，有效保
证设计质量。
　　2.采用案例教学方式，更好地指导学生运用塑料成型工艺与模具设计课程的专业知识完成设计，
并配备专门设计题库，方便塑模设计实践环节的教学开展。
　　3.精心汇编了塑料模具设计中常用的各种标准、参数、公式等资料，入编的资料紧密结合设计实
际，采用新国标，内容丰富全面，是塑模设计者不可多得的必备工具书，具有很强的实用性。
　　本教材共分三篇，分别是：塑料模具课程设计步骤及案例分析、塑件题库和塑料模具设计参考资
料。
其中第一篇包括课程设计概论、塑料模具设计的基本步骤以及塑料模具设计典型案例分析；第二篇包
括20个典型的设计课题；第三篇包括基础标准、标准件与常用件、常用塑料与塑件设计、塑料模具标
准化、注射模具设计资料、热流道注射模具设计资料、压缩压注模具设计资料、挤出成型模具设计资
料以及塑料模具材料及其热处理。
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内容概要

本教材在修订过程中力求突出如下特色:  　　1.结构清晰。
本教材在内容编排上依照的是塑料模具设计的一般过程，内容详细，结构合理，符合设计思维过程。
  　　2.实用性突出。
将设计中所用到的相关资料经归纳、精选后编入教材中，更加突出了实训指导与资料查找的实用性。
  　　3.知识体系完整。
为了帮助学生设计答辩，本教材结合设计基本步骤精选了典型案例进行分析设计，以供学生参考，对
提高学生的思维能力及弄清设计中的关键问题起到很好的引导作用。
  　　4.语言叙述简明扼要。
本教材力求做到简明实用，原理和方法清楚易懂，步骤详细具体，注重加强能力的培养，既适用于高
职高专塑料模具课程的实践教学，也可供有关技术人员参考。
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章节摘录

　　1.型腔的布局　　由于注射机的料筒通常位于定模板的中心线上，由此决定了单型腔模具的型腔
位置必然处于定模板的中心线上。
而对于一模多腔的模具，其型腔的分布也应尽量与模具的中心线对称，并满足以下条件：　　（1）
各型腔在浇注时应保持平衡填充；　　（2）尽量缩短到各型腔间的流程，以降低废料率；　　（3）
各型腔之间应有足够的空间设置冷却水道、顶出杆等结构和零件。
　　2.成型零件的结构及其固定方式　　根据塑件的几何形状考虑成型零件的结构及其固定方式。
成型零件的结构应便于加工制造，尽量采用镶拼结构，以降低制造难度或节约贵重材料。
应合理确定镶块的分割位置及固定方法，对于有嵌件的塑件还需考虑嵌件的安装及定位方式。
　　3.推出机构的确定　　根据塑件的形状、尺寸大小、设备类型等综合考虑塑件的推出方式。
开模时应尽量使塑件留在动模一侧，因为这样推出机构既简单又可靠，模具结构也较为简单；推出元
件的布局应合理，确保推力分布均匀；塑件脱模时应不变形，不损伤塑件的外观质量；推出机构的推
出及复位应可靠且运动灵活，制造及配换应方便容易。
推出机构的类型及设计要点可查阅《模具设计与制造简明手册》。
　　4.抽芯机构的确定　　具有侧孔、侧凹及需要侧向分型的塑件，就需设计抽芯机构。
抽芯机构的设计必须确保抽芯及复位动作灵活、运动轨迹控制合理、安全可靠及便于制造维修。
如采用斜导柱抽芯机构，则必须避免与模具的推出机构相互干涉，必要时可设计先复位机构。
　　5.冷却系统的设计论证　　从塑料成型的特性出发，认真分析模具是否需要设计冷却系统。
若设计冷却系统，就必须考虑冷却系统水道的数量、布局及加工方法等问题。
同时在选用标准模架时也要考虑布置冷却水道这一因素，适当选择尺寸大一些的模板，确保冷却水道
与模具组成零件之间互不干涉。
　　此外，模具的导向零件和紧固零件的数量与布置、浇注系统零件（如浇口套与拉料杆等）以及模
具的安装方法等也是塑料模具设计方案论证时应考虑的结构要素。
　　1.成型零件的成型尺寸计算　　塑件成型的实际尺寸能否达到塑件图的尺寸要求，与模具设计时
成型零件的成型尺寸计算得是否正确关系密切，主要取决于收缩率的取值是否精确。
根据塑料的成分及种类，所查阅得到的收缩率值是一个范围，在此范围内，设计者尚需结合在模塑过
程中的压力、温度、时间、脱模速度以及塑件的具体结构做出正确的选择。
在计算成型尺寸之前，还必须注意以下几点：　　（1）针对塑料模具的分型面处容易出现飞边的特
点，在计算成型尺寸时，必须按分型面接触面积的大小，分别减去飞边厚度0.02～0.05mm。
　　（2）塑件成型后为了脱模方便，沿脱模方向应设计脱模斜度。
一般情况下，脱模斜度不包括在塑件图的尺寸公差范围内，其中外形以大端尺寸符合制件图纸的尺寸
公差为要求，斜度取向小端方向；内形则以小端尺寸符合制件图纸的尺寸公差为要求，斜度取向大端
方向。
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