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内容概要

　　《高等学校理工科规划教材·工程训练教程：实训分册（非机械类专业适用）》在第一版的基础
上，对教材中各模块的项目内容分别进行了不同程度的修正、更新和进一步完善，其中在数控加工、
快速成形、特种加工以及质量控制等方面增加内容较多；增加了工程训练相关材料的成本方面的内容
，以促进学生对工艺成本知识和工程管理知识的学习。
按照必修和选修两种类型，将工程训练课程的实训科目有所侧重地编排成设计型、研究型、创新型和
综合型，以利于对学生的个性化培养和方便不同专业学生的学习选择。
　　《高等学校理工科规划教材·工程训练教程：实训分册（非机械类专业适用）》是《工程训练系
列教材》之一，作为非机械类专业必修基础课程教材，适于非机械类各专业两周及少于两周的工程训
练课程使用。
书中带*号的项目可作为开放型实训的选修项目。
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体会 8.特种加工工艺训练模块 8.1电火花成形加工（EDM）工艺训练实习报告 8.2线切割加工（WEDM
）工艺训练实习报告 8.3小孔电火花加工（SH—EDM）工艺训练实习报告 8.4激光雕刻加工工艺训练实
习报告 8.5思考与讨论 8.6特种加工工艺实习体会 9.钳工训练模块 9.1钳工基本操作训练实习报告 9.2样板
制作训练实习报告 9.3思考与讨论 9.4钳工训练实习体会 10.工艺过程综合训练模块 10.1工艺过程基本知
识训练实习报告 10.2工件的装夹与定位训练实习报告 10.3机床夹具训练实习报告 10.4工艺路线设计训
练实习报告 附录 附表一机械行业常用金属材料价格 附表二工业常用金属焊条价格 附表三工训实习用
易耗工具价格 附表四常用工程塑料价格 附表五普通螺纹底孔直径

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<实训分册>>

章节摘录

版权页：   插图：   1.判断题 （1）机器造型只能采用两箱造型，并要避免活块的使用。
 （ ） （2）砂型铸造时，必须先制模样，模样的尺寸应与所需铸件的尺寸完全相同。
 （ ） （3）造型舂砂时，若舂得很紧，会影响砂型的透气性，使铸件产生气孔缺陷。
 （ ） （4）高压、高速是压铸法与其他铸造方法的根本区别。
 （ ） （5）压铸法制造的铸造件一般不易产生气孔，而且压铸件宜于热处理。
 （ ） （6）冲天炉熔炼时炉料主要为生铁、废钢、铁合金、熔剂和焦炭。
 （ ） （7）芯骨的作用是增加砂型的强度。
 （ ） （8）铸件的重要受力面、主要加工面，浇注时应朝上。
 （ ） （9）消失模铸造与砂型铸造相比铸件尺寸精度较高，生产率高，但铸造零件设计的自由度减小
。
 （ ） （10）普通铸铁中除铁外，还含有碳、硅、锰、磷、硫等五大元素，它们的含量比普通碳钢低
。
 （ ） （11）同一砂型各处紧实度的要求是相同的。
 （ ） （12）消失模铸造尤其适用于普通砂型铸造难以分型、难以下芯和难以起模的铸件。
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