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前言

　　本书是按照机械学科专业规范、培养方案和课程教学大纲的要求，由长期在教学第一线从事教学
工作、富有教学和实践经验的教师编写。
　　《机械制造基础》课程是高等院校进行产品的制造工艺教育的一门重要的技术基础课程，着重阐
述常用工程材料及主要加工方法的基本原理和工艺特点，全面讲述了机械零件常用材料的选用、毛坯
的选择、机械零件的加工方法和工艺路线的拟订及机械制造的新技术和新工艺。
该课程具有基础性、实用性、知识性、实践性与创新性等特点，是培养现代复合型人才的重要基础课
程之一。
本书注重学生获取知识、分析问题与解决工程技术问题能力的培养，并且着力注重学生工程素质与创
新思维能力的培养。
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内容概要

本教材是按照机械类学科专业规范、培养方案和课程教学大纲的要求，组织具有多年教学和实践经验
的教学一线骨干教师编写的。
主要内容有：工程材料、锻造、铸造、焊接、机械零件毛坯的选择、几何公差、金属切削加工基础、
机械零件常用的加工方法、机械加工工艺规程的制定、CAD/CAM技术基础、特种加工简介等内容。
    本书十分注重学生获取知识、分析问题与解决工程技术问题能力的培养，特别注重学生工程素质与
创新思维能力的提高。
书中大量介绍了当今先进的机械制造技术知识，实例大多源于生产一线，实用性强。
    本书可作为高等工科院校、高职类工科院校、高等农林院校等机械类、近机类各专业的教材和参考
书，也可作为机械制造工程技术人员的学习参考。
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