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内容概要

　　《精整工》是按照中国有色金属行业职业技能鉴定指导中心颁布的，《精整工》职业标准要求编
写的，详细介绍和论述了精整工从初级工到高级技师五个技术等级所应该掌握的知识要求和技能要求
，包括板带箔和管棒型线材两部分，内容上力求知识详尽，职业特点突出，易于学习领会，结构上针
对职业活动领域，按工序特点划分篇目和章节。
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书籍目录

第1篇 管棒型线材第1章 初级工1.1 生产准备1.2 生产操作1.3 工序物料管理第2章 中级工2.1 生产准备2.2 
生产操作2.3 设备管理第3章 高级工3.1 生产操作3.2 设备管理3.3 培训与指导第4章 技师4.1 生产操作4.2 
生产管理4.3 设备管理4.4 技术管理4.5 培训与指导第5章 高级技师5.1 辊矫生产操作5.2 设备管理5.3 技术
管理5.4 培训与指导第2篇 板带箔第1章 拉弯矫工1.1 初级工1.2 中级工1.3 高级工1.4 技师1.5 高级技师第2
章 纵切工2.1 初级工2.2 中级工2.3 高级工2.4 纵切技师2.5 高级技师第3章 横切3.1 初级工3.2 中级工3.3 高
级工3.4 技师第4章 分切4.1 初级工4.2 中级工4.3 高级工4.4 技师4.5 高级技师第5章 片材组合精整5.1 初级
工5.2 中级工5.3 高级工5.4 技师第6章 锯切6.1 初级工6.2 中级工6.3 高级工第7章 包装7.1 初级工7.2 中级工
参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<精整工>>

章节摘录

版权页：插图：1.交接班的规足交班是以书面和口头的形式将本班的运行情况及有关信息反馈给下一
个班及相关部门。
接班是了解上一个班的运行情况和接受本班的生产任务。
本班的运行情况包括本班设备运行情况、生产运行情况和产品质量检验情况。
设备运行情况是指设备运行有无故障和出现故障的设备名称，对设备在运行中出现的有待于进一步确
认的设备运行声音异常、部分按键开关操作不良、接触部位温度异常等情况。
生产运行情况是指当班生产的品种、规格与数量，包括成品量与废品量。
产品质量检验情况是指当班对所生产的产品质量进行检查验收情况。
有关信息是指运行情况以外的相关内容，如安全、消防设施的完好情况，文明卫生情况，本班人员出
勤情况，上级通知与指令，下一班需注意的事项等。
2.交接班的目的及必要性通过交接班能让下一个班的职工及时掌握本机列的设备运行情况和生产状况
，减少运行风险。
通过对设备的交接，在生产过程中有重点地关注一些部位，减少设备事故、安全事故及质量事故的发
生；通过对生产情况的交接，掌握现场物料情况，减少混料的发生，确保生产的连续性；通过质量的
交接，了解来料情况和本班质量状况，关注上个班运行中有待明确的事项，减少质量损失；通过交接
班，掌握与本工序相关的其他信息，便于工序有关指令的及时传递。
对交接班记录的认真填写，便于管理部门对机列运行情况的统计与管理并制定对应措施。
3.正确填写原始记录原始记录是指与本机列相关的记录，包括交接班记录、生产记录、生产卡片记录
、质量验收记录等，根据各生产企业的需要，原始记录可以包含多项内容的一本或只记录单一内容的
多本。
原始记录的填写要求准确、完整、及时，字迹工整，内容真实全面，当填写错误需要更改时，应在更
改的数据上划一道横线，然后将更改后的数据写在更改数据的附近，并在更改后的数据旁边写上更改
人的全名和更改日期。
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编辑推荐

《精整工》是国家职业资格培训教程之一。
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