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内容概要

全书围绕数控车床的设备、工艺、编程与操作等核心内容，以数控车削加工为主线，全面、系统地介
绍了数控技术的基础知识、数控车床的数控系统与机械结构、车削加工的工艺分析、编程技术、数控
车床的操作和常见故障的分析与消除方法。
本书适用于数控车床技术工人的培训教材，也可供传统制造业技术工人更新知识、提高职业技能、学
习数控知识使用。
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章节摘录

第一章 数控切削加工基础第二节 常见零件图与测量一、零件图的尺寸标注合理地标注尺寸，是指所
注尺寸既符合设计要求，又满足工艺要求，便于零件的加工、测量和检验。
本节着重介绍合理标注尺寸的方法和原则。
尺寸是图样中的重要内容之一，也是图样中指令性最强的部分。
因此，GB/T4458．4—1984《机械制图 尺寸注法》和GB/T16675.2—1996《技术制图 简化表示法第2部分
：尺寸注法》中对其标注作了专门的规定。
1.尺寸基准及其分类 尺寸基准指标注尺寸的起点，是指确定零件上几何元素位置的一些点、线、面。
在零件设计和生产实践中，尺寸基准按作用分类，可以分成设计基准和工艺基准。
（1）设计基准根据零件的构造特点及对零件的设计要求而选定的基准。
（2）工艺基准 为零件便于加工和测量而选定的基准。
标注尺寸时，最好是把设计基准和工艺基准统一起来。
可以同时满足设计要求和工艺要求。
2．标注尺寸的基本原则（1）重要的尺寸一定要单独注出。
（2）避免出现封闭尺寸链。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控车床工实用技术上>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


