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内容概要

本书系统地介绍了现代加工技术，内容主要包括切削加工、磨削加工、光整加工、电加工、高能束流
加工、微细加工、纳米加工、绿色加工、难加工材料加工、难加工结构加工以及加工参数优化与数据
库。
全书内容新颖、资料丰富、理论联系实际。
    本书既可作为高等院校制造类专业本科生和硕士研究生的教材，又可作为相关专业工程技术人员的
参考书。
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