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前言

　　当今，高度发达的制造业和先进的制造技术已经成为衡量一个国家综合经济实力和科技水平的最
重要标志之一。
面对这一深刻的变化和严峻的形势，我们必须转变教育观念，坚持以邓小平同志提出的“三个面向”
和胡锦涛同志提出的“构建和谐社会”的思想为指导，以持续发展为主题，以结构优化升级为主线，
以改革开放为动力，以全面推进素质教育和改革人才培养模式为重点，以构建新的教学内容和课程体
系为核心，努力培养素质高、应用能力与实践能力强、富有创新精神和特色的应用型复合人才。
　　教书育人，教材先行，教育离不开教材。
为了认真贯彻中共中央、国务院以及教育部关于高职高专人才培养目标及教材建设的总体要求，根据
高职高专的教学计划，湖南省模具设计与制造学会、湖南大学出版社组织部分教学经验丰富的普通高
等学校、高职高专学校的老师编写了这套系列教材。
　　本套教材的编写以培养高职高专技能型人才为目标，在内容上突出了基础理论知识的应用和实践
能力的培养。
基础理论内容以应用为目的，以必需、够用为度，以讲清概念、强化应用为重点。
专业内容加强了针对性和实用性，强化了实践教学。
为了扩大使用面，在内容的取舍上也考虑到了电大、职大、业大、函大等教育的教学及自学需要。
　　这套教材具有以下特点：　　科学定位。
本套教材以高职高专技术教育教学中的实际技能要求为主旨，内容简明扼要，突出重点，主要适用于
高职高专应用性人才培养。
　　突出特色。
体现高职高专院校的教学特点。
教材中编写有大量实例，符合一般高职高专学校的实际教学要求。
注重技能性、实用性，内容覆盖了实验、实训、实习等实践环节。
　　强调适用。
充分体现“浅、宽、精、新、用”。
所谓“浅”，就是深浅适度；所谓“宽”，就是知识面宽；所谓“精”，就是少而精，不繁琐；所谓
“新”，就是紧跟应用学科前沿，跟踪先进技术前沿，推陈出新，反映时代要求，反映新理论、新思
想、新材料、新技术；所谓“用”，就是理论联系实际，学以致用。
　　以学生为本。
本套教材尽量体现以学生为本、以学生为中心的教育思想，不为教而教。
要有利于培养学生自学能力和知识扩展能力，为学生今后持续创造性学习打好基础；也要有利于学生
在获得学历证书的同时，顺利获得相应的职业技能资格证书，以增强学生的就业竞争能力。
　　为了提高本系列教材的质量，在组织编写队伍时，采取了高职高专院校与普通高等院校相互协作
编写并交叉审稿的方法，以利于实践教学和理论教学的相互渗透。
　　这套系列教材，以新体系、新面孔呈现在读者面前，不但能够满足当前高职高专教学的需要，而
且将对高等职业技术教育的发展起到推动作用，为培养新世纪的的高质量人才作出新的贡献。
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内容概要

　　本书和《塑料工艺与模具设计》配合使用，以方便学生在学完理论课程后进行课程设计和毕业设
计。
全书精选了塑料模设计的常用资料、特定资料、部分塑料模标准，此外还列举了4个设计实例，为学
生进行课程设计和毕业设计提供了很好的模板，最后还给出了一些课程设计和毕业设计的题目，以减
少指导老师在选题方面的工作量。
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