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内容概要

　　《中等职业学校机电类专业规划教材：数控加工技术》为中等职业学校机电类专业规划教材。
全书共分5章，分别介绍了数控加工技术的基本知识、数控加工方法、机床夹具设计、数控加工工艺
、机械加工质量。
各章末配有大量习题，以巩固所学知识。
　　《中等职业学校机电类专业规划教材：数控加工技术》讲述深入浅出、易学易懂，便于教学和自
学，适合中等职业学校机电类专业学生用作学习教材，也可为相关工作和专业人员的参考用书。
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