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前言

　　数控技术是集机械、电子、计算机、液压、传感器技术和光电技术于一体的现代先进制造技术，
它的运用和发展，推动了现代制造业的飞速发展，数控技术是提高产品质量和劳动生产率的重要手段
，数控加工的首要问题是程序的编制。
　　数控编程是当前的一项实用技术，程序的编制是由工艺参数和工艺路线来决定的。
本书通过编程实例来介绍数控车床、数控铣床的手动编程和自动编程，运用了日本FANuC数控系统、
德国sIEMENS数控系统、国产南京SKY数控系统、华中数控系统来编制实例程序。
本书的目的在于普及和提高数控加工技术，推广现代制造技术的应用。
通过本书的学习，可以掌握编程技巧，提高读者的数控编程水平。
　　本书由苏州经贸职业技术学院副教授、高级工程师蒋建强和苏州职业大学教授张义平主编。
第二、四、七学习情境由蒋建强、刘春玲、闫永亮、刁希莲编写，第三、六学习情境由张义平编写，
第一、五学习情境由沈利平编写，全书由蒋建强统稿。
　　本书可作为应用型本科院校相关专业学生使用，也可供高职高专、成人高校相关专业师生选用。
同时，本书实用性强，可作为数控大赛的参考用书。
　　由于编写时间仓促和水平所限，书中难免存在缺点和不当之处，敬请各位专家和广大读者批评指
正。
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内容概要

　　数控编程是数控加工准备阶段的主要内容之一，通常包括分析零件图样，确定加工工艺过程；计
算走刀轨迹，得出刀位数据；编写数控加工程序；制作控制介质；校对程序及首件试切。
有手工编程和自动编程两种方法。
总之，它是从零件图纸到获得数控加工程序的全过程。
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控铣床编程实用技术学习情境六　华中系统数控铣床编程实用技术学习情境七　Master CAM X2编程
实用技术参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控编程实用技术>>

章节摘录

　　任务一 南京SKY系统数控车床编程基础　　南京SKY公司于1994.年推出了SKY数控系统，它是
在32位CPU平台上开发出的数控系统。
20世纪90年代末，随着计算机技术日新月异的发展，SKY公司在融合了现代数控技术与计算机技术之
后，大力推出了SKY2000一I型系列数控产品。
　　SKY2000一I型数控系统的开发基于Windows平台，控制核心为32位CPU和I）St’，支持PC标准网
络，采用中文操作界面，实现了实时图形跟踪和错误智能诊断，可进行程序的仿真运行和二维或三维
刀具动态轨迹的显示，系统的分辨率可达O.1扯m，拥有超大规模的程序容量（20GB以上），可通过
全闭环光栅对闭环丝杆螺距及间隙的制造误差进行补偿，而且还具备对空间几何误差的补偿功能（高
档可选功能）以及一体化的CAI）／CAM／（2NC功能。
SKY2000I型数控系统具有易操作、大容量、高精度、稳定可靠等优点。
　　1.基本规格　　（1）控制轴：X、Z轴。
　　（2）联动轴：X、Z轴。
　　（3）最小设定单位0.001mm。
　　（4）最大指令值±9999.999mm。
　　（5）输入及存储加工程序采用硬盘或U盘。
　　（6）输人格式采用程序段、字、地址格式。
　　（7）系统快移速度：根据不同车床的型号而定，另外使用速度倍率按钮可将快移速度倍率修改
为5％～200％。
　　（8）切削进给速度：（1～24.000）m／min；利用速度倍率按键以5％为一档可在5％～200％的范
围内选择进给速度。
　　（9）自动加减速：快速移动时，无论是手动、自动，都采用自动加减速方式以缩短定位时间。
　　（10）绝对值／增量值指令：可对绝对值输入或增量值输入进行选择。
X、Z绝对值输入；U、W增量值输入。
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编辑推荐

　　《数控编程实用技术》是国家最新标准，符合设计规范，突出机械现代设计的新方法，内容简洁
、实用，侧重应用，配备有电子教案和习题解答。
　　丛书特点：　　采用最新的国家标准。
教材内容紧随技术和经济的发展而更新，及时将新知识、新技术、新工艺和新案例等引入教材。
　　突了同实用性和针对性，培养工程实践能力。
围绕培养学生的职业技能这条主线来设计　　教材的结构、内容和形式。
　　以社会需要为目标、以就业为导向的宗旨，满足院校学历证书与职业资格证书并重的“双证制”
要求。
采用“实例引导、任务驱动”的编写方式，激发学生的学习兴趣。
　　注重立体化教材（数字化教学系统、试题库、网络课程）建设。
通过主教材、电子教案、配套素材光盘、实训指导和习题及解答等教学资源的有机结合，提高教学服
务水平，为高素质技能型人才的培养创造良好的条件。
　　编写教师由高职高专院校的一线骨干教师和企业一线工程师组成。
既针对各专业的课程设置，又融合工程中的实践经验，实现教学过程“真实性”、能力培养“岗位性
”、教学管理“企业性”。
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